Reinigungs- und Pflegehinweise

Pflege von Edelstahl

P Edelstahl gehort zu jenen Werkstoffen, die sich am leichtesten reinigen und sauber halten lassen. Es ist
ein strapazierfahiges Metall, das seine wertbesténdigen Eigenschaften sehr lange behalten wird, wenn

1 die nachfolgenden Pflegehinweise beachtet werden. Die hohe Bestdndigkeit von Edelstahl ist
gewabhrleistet, wenn die Oberflachen metallisch blank bleiben. RegelmaBiges Saubern erhalt dem

Edelstahl seinen urspriinglichen Glanz. Durch Verwendung von Edelstahl werden die Materialanforderungen der

HACCP voll erfiillt.

Schwere Schmutzschichten, die chlorhaltige Salze oder Fremdrost enthalten, kbnnen im
Laufe der Zeit an der Oberfldche zu Verfarbungen oder Korrosionen fiihren.

Leichte Verschmutzung (Staub, RuB usw.): Reinigen der Oberflache mit handelsiblichen, nicht
chlorhaltigen Reinigungsmitteln.

Achtung! Keine chlorhaltigen und saurehaltigen Reinigungsmittel verwenden!

Festhaftende Verschmutzung (feuchter, fettiger Schmutz): Reinigen mit synthetischen Reinigungsmitteln
unter Zusatz eines leichten Poliermittels. Hochglanzpolierte Teile miissen sorgfaltig behandelt werden, da
Scheuermittel Reibspuren hinterlassen kénnen. Geschliffene Oberflédchen lassen sich ohne weiteres mit
handelstiblichen Scheuermitteln, in hartndckigen Fallen sogar mit einem Schleifvlies reinigen. Es ist jedoch darauf
zu achten, dass in Schliffrichtung gereinigt wird.

Kalkablagerungen: Kalkablagerungen kdnnen polierte Flachen unansehnlich machen. Wenn diese durch Reinigen
mit einem {blichen Reinigungsmittel nicht zu entfernen sind, ist das Reinigen mit Kalkentferner nétig. Das
anschlieBende Trocknen der gereinigten Teile wird empfohlen.

Fette, Ole, Fingerabdriicke: Bei glatten, polierten Oberflachen geniigt meistens eine Reinigung mit warmem
Wasser und einem synthetischen Reinigungsmittel, eventuell unter Zusatz eines milden Poliermittels. Festhaftende,
schwere und zahe Fette (besonders auf geschliffenen Oberflachen) miissen mit Lésungsmitteln wie
Reinigungsbenzin, Nitroverdinner, Aceton, Alkohol usw. entfernt werden. Bei grobkérnigem Schliff muss eventuell
mit einem Scheuermittel leicht nachgeschliffen werden.

Die Sicherheitshinweise auf den Verpackungen der Reinigungsmittel sind zu beachten.

Fremdrost, Flugrostansatz: In den meisten Fallen lasst sich Fremdrost oder Flugrostansatz mit einem Ublichen
Putzmittel abscheuern oder mit einem Schleifvlies (kein Stahlvlies) entfernen. In schweren Fallen, in denen sich der
Rost schon in die Oberflache hineingefressen hat, ist ein griindliches Beizen oder sogar Schleifen notwendig.
Scharfe Stahlwerkzeuge, Messer, Drahtbiirsten und Stahlwolle aus gewéhnlichem Stahl, Feilen usw.
diirfen nie zur Reinigung von Edelstahl benutzt werden, da Kratzer und Riefen sowie Rostbildung die
Folge sein werden. Nach Beendigung von Wartungs- und Reinigungsarbeiten sollten alle
metallischen Teile wie Werkzeuge, Schrauben, Bolzen, Rohrstiicke entfernt werden, um Korrosion zu
verhindern.

i Wir empfehlen das HAGOLA Reinigungs- und Pflegespray. Es kann iiber Ihren Fachhdndler

bezogen werden.

Reinigung der Prismenlochplatten

Wahrend des Schankbetriebs nur mit klarem Wasser spiilen.

Die Oberseite der Prismenlochplatte kann leicht mit einer Haushaltsbiirste gereinigt werden.

Wir empfehlen zur Reinigung der Unterseite, die Prismenlochplatte umgedreht in die Tropfmulde zu legen und mit
einer Haushaltsbirste zu reinigen.

Die Prismenlochplatte kann je nach GréBe in der Spilmaschine gereinigt werden.
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reinigen, um einem Verstopfen durch Blerschlelm Getrankeresten o. a.
vorzubeugen (siehe nebenstehendes Foto).

Die Edelstahl-Haube des Tropfmuldenablaufs bei Reinigungsarbeiten nicht entfernen, da
somit eine Undichtigkeit entsteht!

Reinigung des Glaserdruckspulers

Reinigungsvorschriften!

Vor der Reinigung den Wasserzulauf schlieBen, um ein versehentliches
Betatigen des Glaserdruckspiilers zu vermeiden.

Zum Reinigen des Glaserdruckspiilers die Hutmutter I6sen und den Teller
entnehmen.

Einzelteile reinigen, Teller wieder aufsetzen und mit der Hutmutter
befestigen.

Mit der Kontermutter unterhalb des Tellers kann die Hohe des
Druckspiilers eingestellt werden.

RegelmaBig die Abldufe der Tropfmulde und des Kiihimdbelbodens mit der
beiliegenden Birste reinigen, um einem Verstopfen durch Bierschleim,
Getrankereste 0.d. vorzubeugen.

1 Diese Reinigungs- und Pflegehinweise ersetzen nicht die gesetzlichen
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